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KUUMASINKITYS

Hitsaus

Hitseissa ei saa olla reikia, jotka aiheuttavat happopesékkeita.

Molemmilta puolilta suoritettava pienahitsaus on paatettava yli toisen sauman, niin ettd happo ei paase
tunkeutumaan mahdolliseen rakoon, kuva 1. Hitsausmenetelmat, joissa ei synny kuonaa, kuten MIG -

hitsaus, ovat suositeltavia. Jos kaytetdan paallystettyja hitsauspuikkoja. kuona on poistettava hitseista

hiekkapuhaltamalla. Hitsauskuona ei lahde pois peittauksessa ja se aiheuttaa mustia sinkittémia taplia

kuumasinkityksessa

Kuva 1. P&ata hitsi toisen paalle niin, ettad se on tiivis. Limiliitoksien valiin jaava rako ei sinkity. Kosteuden
vaikutuksesta rakoon jaaneet suolat ja vesi ruostuttavat terdksen, aiheuttaen ruoste valumia.

Valta rakenteiden muodonmuutoksia

Valta yhdistdmastd samaan kappaleeseen osia, joiden ainevahvuudet ovat kovin erilaiset, ks. kuva 2.
Kuumeneminen sinkki kylvyssa tapahtuu epatasaisesti ja rakenne voi vetaa. Pitkia, hoikkia rakenteita tulee
valttda. Valta ohutlevyjen, aine- paksuus 3.. 4 mm, suuria tasopintoja, ks. kuva 3. Téallaiset rakenteet voivat
vetda. Jos mahdollista pitda rakenne muotoilla siten, ettd hitsaus voidaan suorittaa symmetrisesti
painopisteakseliin nahden. Hitsausjarjestys suunnitellaan siten, etta jannitykset tulevat niin vahaisiksi kuin
mahdollista.
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Kuva 2. Al3 hitsaa yhteen kovin eri ainevahvuisia osia. Rakenne voi vetaé sinkkikylvyssa tai
jaahdytyksessa eriaikaisen lampenemisen ja jaahtymisen johdosta
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Kuva 3. Esimerkkeja jaykistdmisesta tasopintojen muodonmuutosten pienentamiseksi



